B Verpackungstechnik

Verpackungen aus Glas

Glas ist ein Werkstoff, der ohne wei-
tere Abfallstoffe aus naturlichen
Rohstoffen geschmolzen wird, die in
reiner Form unbegrenzt vorhanden
sind.

Glas schiitzt das Fullgut vorbildlich,
und es ist absolut neutral. Es geht
keine chemische Wechselwirkung
mit dem Fillgut ein, nichts diffun-
diert heraus, nichts diffundiert in das
Fullgut.

Es ist deshalb aromadicht und mi-
grationssicher. Hygienisch ist es ein-
wandfrei. Selbst das Bundesgesund-
heitsamt hat Glas als vdllig
unbedenklich anerkannt. Durch Glas
entweicht nichts und es gelangt
auch nichts hinein: keine Kohlensau-
re entweicht, kein Sauerstoff gelangt
hinein. Glas ist gasdicht, eine Voraus-
setzung fir die lange Haltbarkeit des
Fullgutes.

Glas ist auch umweltneutral; in sei-
ner 6kologischen Beurteilung - Aus-
laugung, Entgasung, Toxizitdt, ect. -
ist Glas vollig unbedenklich, es be-
schmutzt und belastet nichts, und
falls es doch einmal auf die Deponie
gelangen sollte, schafft es keine Alt-
lasten fir spatere Generationen. Es
ist also das optimales Material.
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Glas-Herstellung

Glas wird geschmolzen
natdrlichen Mineralien

- Sand 60 %

- Soda 16 %

- Kalk 13 %

- Feldspat 4%

- Dolomit 6%

und Lautermittel 1 %, wobei heute
knapp 60 % dieses Gemenges durch
Altglas ersetzt werden; Altglas ist so-
mit inzwischen ein wesentlicher
Rohstoff geworden.

aus den

Die Rohstoffe werden gewogen, auf
ihre Reinheit hin analysiert und ge-
nau dosiert der Schmelze zugege-
ben. In der ,Wanne” - zwischen 800
und 1400°C - wird das Glas zundchst
roh geschmolzen. Es ist jedoch noch
sehr unhomogen und mit Gasblasen
durchsetzt. In der Feinschmelze da-
nach mit 1400 bis 1600°C wird dann
das Glas geldutert, d.h. alle Unregel-
mafigkeiten werden ausgetrieben.
Von hier aus flieft das nun relativ
dinnflissige Glas in die Arbeitswan-
ne und kihlt etwas ab, bis es zum
Feeder gelangt, der den Glasfluss in
die jeweiligen einzelnen Glasgewich-
te portioniert.

Die einzelnen Glastropfen fallen
Uber ein Rinnensystem in die jeweili-
gen Arbeitsstationen der Formge-
bungsmaschine. Prinzipiell werden
fur Formung von Glasverpackungen
zwei Verarbeitungsprinzipien ge-
nutzt:

- das Press-Blas-Verfahren fiir eng-
mundige Verpackungen, wie z.B. Fla-
schen und

- das Blas-Blas-Verfahren fiir weit-
mundige Glaser, wie z.B. Konserven-
glaser.

Immer fallt der Tropfen in eine Vor-
form, wo die Miindung entsteht und
die Verteilung der Glasmasse flir die
Wandung und den Boden vorge-
presst wird. Dieser so genannte ,Ki-
bel” - die Vorform — wird dann in die
Fertigform geschwenkt, wo es zur
endguiltigen Form ausgeblasen wird.

Nach dem Verlassen der Formge-
bungsmaschine werden die noch
glihenden Behélter zur Festigung
und Glattung ein erstes Mal oberfla-
chenvergitet, d.h. molekulare
,Locher” in der Oberflaiche werden
durch Aufspriihen einer Emulsion
geschlossen.
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Um unkontrollierte Spannungen im
Glas zu vermeiden, werden dann alle
Glasbehalter in einem kontinuierli-
chen Vorgang ca. eine Stunde lang
abgekihlt, ein zweites Mal oberfla-
chenvergitet und dann konstant —
Behalter flr Behélter - jeder einzelne
inline auf folgende Qualitatskriterien
gepruft:

- Priifen der Wandstarke

- Priifen auf Einschliisse

- Priifen auf Olspuren

- Priifen auf Schlieren und
- Priifen auf Blasen.

Geprift werden weiter:

- die Planitét

- die Planparallelitat

- Minimum/Maximum der Hohe

- der Mindungsdurchmesser

- Risse im Milndungs- u. Bodenbe
reich und

- die Formennummer.

Anhand der Formennummer kénnen
relativ schnell produktionsmaschi-
nenbedingte Fehler erkannt und ab-
gestellt werden. Arzneimittelbehdl-
ter kdnnen zusdtzlich innenvergitet
werden, indem eine Tablette in Inne-
ren des heiBen Behalters vergast
wird und so die inneren Wandberei-
che bedeckt.

Glasbehalter sind Massenprodukte
auf hochstem Qualitdtsniveau - be-
sonders im Mundungsbereich sind
Toleranzen seit Einfiihrung der
Schraubmiindung sehr gering. Die in
Glas mogliche Prézision ist inzwi-
schen auch von anderen Werkstoffen
adaptiert worden. Die gepruften und
fur gut befundenen Behalter werden
dann in vollautomatischen Anlagen
verpackt:

- z.B.gleich in Kasten bei Mehrweg--
flaschen oder als

- Industrieverpackung auf Paletten.

Die gesamte Verpackung unserer

Fertigware ist vor einiger Zeit auf
nur drei Kreislaufmaterialien umge-
stellt worden:

- Mehrwegpaletten werden im Pool
gefiihrt

- Mehrwegkunststoffplatten als
Zwischenlagen erden ebenfalls im
Pool gefiihrt und das dritte Element
sind ausschlieBlich

- Recyclingféhige, transparente PE-
Schrumpffolien, die von Recycling-
betrieben wieder aufbereitet wer-
den kénnen.

Umweltschutz ernst zu nehmen, be-
deutet auch, nicht ,,End of the Pipe”
- Loésungen zu suchen, sondern li-
neare Prozesse zu vermeiden, und
bereits in der Produktion alle m&gli-
chen Kreislaufe aufzuspliren und
Stoffe und Energien in geschlosse-
nen Kreislaufen zu flhren:

- Energie- und Wasserkreislaufe exi-
stieren

- Wertstoffe, fiir die ein Recycling
besteht, werden getrennt gesam-
melt und wiederverwertet und
naturlich

- Alle Eigenscherben, die bei der
Produktion anfallen, d.h. die aussor-
tierten Glasbehalter werden wieder
der Schmelze zugefiihrt.

Neben dem Nutzen von Kreislaufen ist
auch die Vermeidung von Emissionen
ein wesentliches Ziel der Glashersteller.
Die Glasschmelze ist ein Hochtempera-
turprozel3 und die Abgasentwicklung
konnte lange nur schlecht beherrscht
werden. Erst eine vorgeschaltete Ab-
warmenutzung reduziert die Abgase
auf einen in der Filtertechnik be-
herrschten Temperaturbereich.

Pilotprojekte zur Abgasfilterung und
Schadgaseliminierung wurden vom
Umweltbundesamt unterstiitzt. Heute
sind sie Stand der Technik, und vielfalti-
ge Bemihungen haben die Standards
der Gesetzgebung in der TA-Luft
mafgeblich mitbestimmt.

Fortlaufende Bemuhungen sichern,
dass die aktuellen Werte immer weiter
unter den zuldssigen Grenzwerten lie-
gen.

Glas-Verpackungen

Glas-Verpackungen sind prinzipiell in
jeder Form realisierbar, auch in jeder
Farbe - alle kiinstlerischen Gestaltun-
gen mit Glas in den letzten Jahrtausen-
den beweisen das. Massenproduktion
setzt aber auf schnelle Abladufe, bei der
Produktion, beim Abfillen und beim
Verpacken.

Fir Techniker wird es sicher eine ideale
Form geben, die sich optimal produzie-
ren lasst, Marketingstrategen werden
sich aber mit einer Form fir alle Mar-
ken nicht anfreunden kénnen. Wo lie-
gen die Lésungen? Eine Reihe sich teil-
weise widersprechender Parameter
muf immer wieder fiir bestimmte Kun-
denwiinsche spezifisch gewichtet wer-
den.Ganz allgemein gilt jedoch:

- je flieBender die Form, desto besser
die Glasverteilung

- je besser die Glasverteilung, desto ge-
ringer die notwendige Wandstarke

- je gleichmaBiger die Wandstarkenver-
teilung, desto hoher die Bruchsicher-
heit.
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- je runder die Form, desto einfacher
drangeln sich die Behalter auf den
Bandern. Zwei leicht hervortretende
»Anlaufringe” verringern die Rei-
bung und schitzen die Etiketten.
Dreieckige Formen verkeilen sich
leicht auf den Bandern. Viereckige
Formen bendtigen zumindest mode-
rate Eckradien.

- Je weniger ausgepragt der Hals,
bzw. der Ubergang vom Hals zum
Korper ist, desto groBer ist die Kopf-
druckfestigkeit bei gleichem Behal-
tergewicht

- Dekor, gro3e Ornamente und Gra-
vuren binden viel Glasgewicht, Eti-
ketten kdnnen auch diese Teile der
Markengestaltung tibernehmen

- Mindungen mit Schraubgewinde
binden ebenfalls Glasgewicht — ein-
fache Wulstrandmiindungen fir Sie-
gelplatinen oder Krempelkappen
sparen Glasgewicht

- Je weniger Sonderfarben, desto ho-
her sind die absolut méglichen Recy-
clingquoten (Mischglas kann nur in
Griinglas geschmolzen werden, die
anderen, darin enthaltenen Anteile
sind dann dem Wei3- und Braunglas
entzogen)

- Modulares Denken in der Produkt-
entwicklung erlaubt es uns heute,
durch die Kombination prinzipiell
vorhandener Bauelemente kurzfri-
stig und kostenglinstig zu Losungen
zu finden, die die gestellten Anforde-
rungen erfillen.

Trotz all dieser nur scheinbaren Ein-

schrankungen, die man je nach An-
forderung verschieden gewichten
muss, bleiben die Gestaltungsmog-
lichkeiten von Glasverpackungen
phantastisch groB3. Das Ziel unserer
Bemiihungen bei neuen Produkten-
twicklungen ist eindeutig: Leichtge-
wicht - weniger Gewicht, weniger
Transportgewicht, weniger Rohstof-
fe, weniger Energie, weniger Emissi-
on pro Behalter.

Glas-Marken

Es gibt kein Verpackungsmaterial,
bei dem die Behalterform so einfach
und so Uberzeugend als Dominante
der Markenpersodnlichkeit gestaltet
werden kann wir Glas. Seine Marken-
typische Form behdlt Glas auch,
wenn es leer ist. Ganze Produktlinien
mit einem weiten Spektrum an In-
haltsgrof3en kdnnen mit den jeweili-
gen typischen Markencharakteristi-
ken geschaffen werden.

Einpragsame Markenerkennungen
und Markendifferenzierungen am
POS (Point of Sale) sind mit Glas
moglich, auch identische Markenauf-
tritte bei Mehrweg- wie bei Einwe-
gangeboten. Alle VerschluBmaglich-
keiten, auch mit Wiederverschluf3,
sind je nach dem abzufillenden Pro-
dukt und der Convenience beim
Konsum frei wahlbar: walken, schrau-
ben, siegeln, driicken, krempeln, kor-
ken, stlilpen, innengreifen, auch
kombinieren und sichern.
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Die Sicht auf das Produkt lasst bei
Glasverpackungen auch die visuelle
Kontrolle der Menge und vor allem
der Qualitat des Inhalts zu. Die einfa-
che, einsehbare Qualitdt ist auch ein
Grund, weshalb besonders hoch-
wertige Abfullguter in Glas verpackt
werden - natlrlich auch, weil die
Praferenz von Konsumentenbefra-
gungen eindeutig beim Verpac-
kungsmaterial Glas liegt. Eine Ideale
Kombination: hochwertige Produkte
verpackt in einer sehr positiv bewer-
teten Verpackung oder umgekehrt:
die Qualitat der Verpackung kom-
muniziert auch die Wertigkeit des
Produkts. Glasverpackung als Erken-
nungszeichen fir héherwertige Pro-
dukte.

Auch die hohe Convenience der
Glasverpackung wird vom Verbrau-
cher trotz gewaltiger Anstrengun-
gen anderer Verpackungslésungen
immer starker honoriert:

- die einfache, von Kindesbeinen an
gelernte Handhabung beim Offnen
- das leichte Entnehmen, das Dosie-
ren und das Umfullen

- das problemlose Wiederversch-
lieBen

- die problemlose Lagerung geoff-
neter Verpackungen

- die absolute Geschmacksfreiheit

- und die tischfeine, genul3- und ap-
petitanregende Produktprasentati-
on, die einen Verzehr direkt aus der
Verpackung maglich macht.




