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Abflllmaschine
flr stlckige und schuttféahige Fallguter

EME-VOLUMEN-DOSIERFULLER




Einsatz

Volumen-Dosierfuller von EME sind
speziell fur stiickige und schittfahi-
ge Fllglter in der Konserven- und
Tiefktihlindustrie entwickelt worden.
Mit diesen Maschinen kénnen unter-
schiedlichste Produkte wie Obst,
Gemdse, Reis, Teigwaren, Mischpro-
dukte oder Fleischstlicke dosiert
werden. Das Fillvolumen wird durch
stufenlos verstellbare Dosierkam-
mern, sog. Teleskope, bestimmt.

Die Maschinen kénnen sowohl zur
Teilmengendosierung als auch zur
Vollfullung der unterschiedlichsten
Fillguter in Dosen, Glasern oder Falt-
schachteln eingesetzt werden

Die Maschinen arbeiten im kontinu-
ierlichen Rundlauf und koénnen je
nach Produkt, PackungsgréBe und
gewdlinschter Leistung mit einer un-
terschiedlichen Anzahl von Statio-
nen geliefert werden.

Jede Dosierkammer besteht aus ei-
nem Teleskopzylinder und einem
Drehschieber an der Unterseite. Die-
ser Schieber 6ffnet sich nur dann,
wenn eine Verpackung unter der Do-
sierkammer steht.

Der gesamte Fiilltisch ist Uber eine
Mittelsdule elektrisch stufenlos ver-
stellbar. Alle Dosierkammern werden
gleichzeitig ein- und ausgefahren.
Ein Verstellen des Fullvolumens
wahrend des Betriebs ist moglich.
Volumendosierer werden haufig in
Kombination mit elektronischen
Kontrollwaagen aufgestellt. Diese
Kontrollwaagen, die mit einer Ten-
denzsteuerung ausgeristet werden,
kontrollieren das Fillgewicht jeder
einzelnen Packung im kontinuierli-
chen Durchlauf und regulieren auto-
matisch das Fillvolumen der Dosier-
kammern. Das abzufillende Produkt

wird auf den Produkttisch aufgege-
ben und durch spezielle Abstreifsy-
steme in die Dosierkammern ge-
streift. Danach  offnet  der
Drehschieber die Dosierkammer, das
Produkt fallt direkt in das darunter
stehende Behaltnis. Eine Luftduse
Uber der Drehschieberoffnung sorgt
durch Ausblasen fur die vollstandige
Entleerung der Dosierkammer.

Optional kann die Maschine zusatz-
lich mit mechanischen Verdichtungs-
und AusstoBBvorrichtungen ausgeri-
stet werden. Dadurch wird die
Fullgenauigkeit und die Entleerung
der Dosierkammern, insbesondere
bei schwer abfillbaren, klebrigen
Produkten, gewahrleistet. Mit diesen
Maschinen wird z. B. Schweinefleisch
fur Schweinskopfsulze in Glaser do-
siert. Die Dosen/Glaser werden Uber
das angebaute Plattenband zu Ein-
laufschnecke und Einlaufstern




transportiert. Die Fiihrung der Ge-
binde wahrend des Umlaufs erfolgt
Uber einen Mittelstern und Aul3en-
gelander. Bei Faltschachteln Uber-
nimmt den Transport ein separates
Kettenmitnehmerband.

Aufbau

Die dullerst robust gebauten EME-
Volumen-Dosierfiller sind fiir hohe
Abflllquoten und lange Einsatzdau-
er konzipiert. Der Aufbau besteht
komplett aus Edelstahl und Kunst-
stoff, wobei der Maschinentisch
gleichzeitig als Auffangwanne aus-
gebildet ist. Alle eingesetzten Mate-
rialien sind erndahrungphysiologisch
unbedenklich. Der Antrieb erfolgt
Uber frequenzgesteuerte Motoren
und ist durch eine rostfreie Sicher-
heitskupplung gegen Uberlast gesi-
chert. Fir die Kraftibertragung kom-
men gerdusch- und wartungsarme
Zahnrader zum Einsatz.

Samtliche produktberiihrenden Teile
sind einfach und schnell zu reinigen.
EME-Volumen-Dosierfiller werden
mit allen erforderlichen Nebenag-
gregaten und kompletter elektri-
scher Installation geliefert, auf
Wunsch auch mit SPS-Steuerung.
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Unser weiteres Lieferprogramm:

Kolbenfiillmaschinen 20ml-10I - Abfiillmaschinen fiir Streifen-, Scheiben- und Raspelware - Hochleistungs-Dosierftllmaschinen
bis 1.200/min. - Vakuum-Fillmaschinen - Fullmaschinen fir Faltschachteln - Sondermaschinen - Kopfraum-Maschinen - Abfllan-
lagen fiir vorgewogene Produkte - Dosieranlagen fiir Gewtirze - Einigungs- und Trockungsanlagen - Vorwarm- und Kihltunnel -
Forderanlagen - Rund- und Puffertische - Verlesebéander - Be- und Entlader fiir Menuschalen - Entwicklung und Programmierung
von SPS-Steuerungen fiir komplette Abfullinien

Leistungsdaten:
Abstreifer-Burste Fulltrichter Leistung
(abhangig von Fillmenge
4 _‘ und Produkt)
=] von 15 - 1.200 Gebin-
=T de/Min.
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abhéngig von Maschinen-
ausfihrung sowie ent-
— ; sprechender Dosierkam-
5, | mervon 20 ml- 101

mex. 1500

900

AnschluBwerte
220/380V/50Hz

in max. Ausbaustufe
ca.10 kW

Produktzufuhr

1870
1750

~ 3300
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Aufstellungsplan EME DOS24
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